oznaczenie sprawy 2/2013/WIP-ITW

DRUK ZP - 2

POLITECHNIKA WARSZAWSKA
Wydziat Inzynierii Produkcji
02-524 Warszawa, ul. Narbutta 85

Piecze¢ zamawiajgcego

Protokot postepowania o udzielenie zamowienia o wartosci zamoéwienia mniejszej niz
kwoty okreslone w przepisach wydanych na podstawie art. 11 ust. 8 ustawy z dnia 29
stycznia 2004 r. — Prawo zamoéwien publicznych

Czesc ogdlna

1. Zamawiajacy

Petna nazwa (firma) zamawiajacego:
Politechnika Warszawska
Wydziat Inzynierii Produkgcji

Adres:
ul. Narbutta 85
02-524 Warszawa

REGON: 0000001554 NIP: 525-000-58-34
telefon: (22) 849-97-95 faks: (22) 849-94-34
e-mail: zamowienia@wip.pw.edu.pl

2. Przedmiot zamowienia

Opis przedmiotu zamowienia:
"' Dostawa obrabiarki do metalu 7 opcjg druku 3D”

Wartos¢ zamdwienia/um Sw* ustalona zostata na

kwote 23 000,00 zt, co stanOW| rownowartosc 4652, 00 euro

Ustalenia warto$ci zamdwienia dokonano w dniu 28.06.2013 na podstawie: ofert
internetowych firm

Osoba/eseby* dokonujgca ustalenia wartosci zamowienia:
Dr inz. Joanna Kossakowska

* - niepotrzebne skresfic

Mgr inz. Grzegorz Lis prof. dr hab. inz. Andrzej Kolasa

(podpis osoby sporzadzajacej protokdt) (podpis kierownika zamawiajgcego
lub osoby upowaznionej)
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3. Tryb postepowania

1. Postepowanie prowadzono w trybie: przetargu nieograniczonego na podstawie art. 39
ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamowien publicznych.

Powody zastosowania trybu innego niz przetarg nieograniczony lub przetarg ograniczony
(uzasadnienie faktyczne i prawne):
nie dotyczy

2. Postepowanie prowadzone w celu zawarcia umowy ramowej/ustanowienia dynamicznego
systemu zakupdw* z odpowiednim stosowaniem przepisow dotyczacych udzielania zamdwienia
w trybie:

nie dotyczy

* - niepotrzebne skreslic¢

Warszawa, dnia 14.10.2013 r.

Mgr inz. Grzegorz Lis prof. dr hab. inz. Andrzej Kolasa

(podpis osoby sporzadzajgcej protokdt) (podpis kierownika zamawiajacego
lub osoby upowaznionej)
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Protokot postepowania o udzielenie zamowienia o wartosci zamoéwienia mniejszej niz
kwoty okreslone w przepisach wydanych na podstawie art. 11 ust. 8 ustawy z dnia 29
stycznia 2004 r. — Prawo zamowien publicznych, prowadzonego w trybie przetargu

nieograniczonego/negeocjacji-bez-egloszeniafzapytania-o-cenex

Czesc szczegobtowa

4, Miejsce i termin skladania ofert

Miejsce sktadania ofert: w siedzibie Zamawiajgcego, Politechnika Warszawska, Wydziat
Inzynierii Produkgcji, ul. Narbutta 85, 02-524 Warszawa, pok. 115- Dziekanat Wydziatu Inzynierii
Produkgiji

Termin sktadania ofert uptynat w dniu 03.10.2013 o godz. 14:00

5. Otwarcie ofert

1. Otwarcie ofert odbyto sie w dniu 03.10.2013 o0 godz. 14:30.

w siedzibie Zamawiajgcego Politechnika Warszawska, Wydziat Inzynierii Produkgji, ul.

Narbutta 86, 02-524 Warszawa, w budynku Starym Technologicznym pokoj nr ST138

Do uptywu terminu sktadania ofert ztozono 1 oferte.

3. Bezposrednio przed otwarciem ofert zamawiajacy podat kwote, jakg zamierza przeznaczyc
na finansowanie zamdéwienia w wysokosci 18 699,18 zt. netto tj. 23 000 zi. brutto.

n

6. Informacja o spetnianiu warunkow udziatlu w postepowaniu

Wymagane warunki udziatu w postepowaniu spetnia 1 wykonawca.
Opis spetniania warunkow udziatu w postepowaniu przedstawia druk ZP-17

7. Wykonawcy wykluczeni

Z postepowania wykluczono 0 wykonawcow.

8. Oferty odrzucone

W postepowaniu nie odrzucono ofert

Uzasadnienie faktyczne:

str. 3




oznaczenie sprawy 2/2013/WIP-ITW DRUK ZP - 2/PN

Najkorzystniejsza oferta
Na podstawie streszczenia oceny i poréwnania ztozonych ofert, dokonanego w zatgczniku 1. do

realizacji zadania 1 ; wybrano oferte nr 1

nazwa i adres Wykonawcy:

Business Networking & Solutions Arkadiusz Najko
Ul. Ceramiczna 29A lok.47

03-126 W-wa

792 030 788, nnnarek@gmail.com

Uzasadnienie wyboru:
Oferta nr 1 spetnia wymagania okres$lone w SIWZ i stanowi oferte najwyzej oceniong przy
wykorzystaniu kryterium ceny.

10.

Uniewaznienie postepowania

Nie dotyczy

11.

Protesty i odwotania

W trakcie postepowania w stosunku do SIWZ:
whiesione-pretest{y}/nie wniesiono protestu(ow)*
praystapiene/nie przystapiono* do protestu(éw)
whiesione/nie wniesiono* odwotanie(a)
przystapiene/nie przystapiono do ed_nela|ua(| )
HEI'I’IS"SZ"."e Hel" RO zal azd z_au_azeza HROW)
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12. Skarga do sadu

Nie wniesiono

13. |Informacja o zawarciu umowy w sprawie zamoéwienia publicznego/wmewy

ramewejx

Umowa zostanie zawarta zgodnie z ustawg PZP

14. | Uczestnicy postepowania przetargowego
Prace Komisji przetargowej zakonczyty sie w dniu  09.10.2013 o godzinie 13:00
Czlonkowie Komisji:

Grzegorz Lis — przewodniczaCy e

Joanna Kossakowska — SeKretarz =~

Marek Materkowski.

Marian Szumigalski. s

* - niepotrzebne skreslic¢

prof. dr hab. inz. Andrzej Kolasa

Zatwierdzam prace oraz protokdt Komisji przetargowej

Warszawa, dnia 14.10.2013 .
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POLITECHNIKA WARSZAWSKA
Wydziat Inzynierii Produkdji
02-524 Warszawa, ul. Narbutta 85

Piecze¢ zamawiajgcego

Informacja o spetnianiu przez wykonawcow warunkow udzialu w postepowaniu prowadzonym w trybie przetargu nieograniczonego/negocjacji-bez

Wymagane warunki Numer oferty
1
Akt_ualny__odpls z wiasciwego rejestru albo aktualne zaswiadczenie o wpisie do spetnia/ni .
ewidencji Rie-spetnia*
Wypeiniony formularz asortymentowo-cenowy spetnia/nie-spelria*
Oswiadczenie o spetnieniu warunkow okreslonych w art. 22 ust. 1 ustawy PZP i . .
braku podstaw do wykluczenia (z.3) spetnia/nie-spetnia
?zé.\‘l‘v)iadczenie, Zze wykonawca nie zalega z optacaniem podatkéw i sktadek ZUS spelnia/pi i
Oswiadczenie, ze wykonawca zapoznat sie z SIWZ i warunkami umowy i nie o .
whnosi do nich zastrzezen (z.5) speknia/ie-spetia
*- niepotrzebne skreslic
Mgr inz. Grzegorz Lis prof. dr hab. inz. Andrzej Kolasa

(podpis osoby sporzadzajacej protokot)
(data i podpis kierownika zamawiajacego

lub osoby upowaznionej)
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Streszczenia oceny i poréwnania zlozonych ofert 1 nr sprawy: 2/2013/WIP-ITW
zatgcznik nr 1 do protokotu
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Lp. Opis przedmiotu zaméwienia (w pr.zypadku w.s.kazanla producenta nalezy traktowac, jako Hosé cena oferty z VAT VAT (%) Szacunkrorwa cena : g Decyzja
nie gorsze niz) za calo§¢ z VAT < 3
>
S 23% 23% €
2D . . 2
c Frezarka 3-osiowa z opcja wydruku 3D 2
oqe 77 . 4 e o 7 e 2]
=hk mozliwos¢ frezowania twardych stopéw aluminium, z doktadnoscia =
N |pozycjonowania 0.05 mm lub lepsza =
- przestrzen robocza min. 500x800x150 mm E -
- moc wrzeciona min. 1.5 kW B S
[l Y
- mozliwo$¢ mocowania frezéw/wiertet o zakresie srednic uchwytu 0.8 et g &
mm -7 mm (lub szerszym) g, 3 %
" . . . «©
- zakres regulacji obrotéw wrzeciona 0 - min. 25000 RPM oN )
. . o @©
- oprogramowanie sterujgce 1 24508,00 23 000,00 § ° N
- ekstruder do filamentu ABS @3 mm s & 8
- ptyta grzejna (o regulowanej temperaturze, maksymalna co najmniej -":—’- o S
. . o [ =]
120 °C) mocowana do stotu w trakcie prowadzenia wydruku 3D min. g c %
200x200 mm 2 =
. . . © i
- sterownik min. 4 osi (3 posuwu + 1 dla obstugi ekstrudera) 2 o
- posuw realizowany za pomocg srub kulowych -g
- instalacja urzadzenia '%
- kompleksowe szkolenie z obstugi urzadzenia dla min. 4 oséb %
N
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