oznaczenie sprawy 3/2013/WIP-ITW

DRUK ZP - 2

POLITECHNIKA WARSZAWSKA
Wydziat Inzynierii Produkcji
02-524 Warszawa, ul. Narbutta 85

Piecze¢ zamawiajgcego

Protokot postepowania o udzielenie zamowienia o wartosci zamoéwienia mniejszej niz
kwoty okreslone w przepisach wydanych na podstawie art. 11 ust. 8 ustawy z dnia 29
stycznia 2004 r. — Prawo zamoéwien publicznych

Czesc ogdlna

1. Zamawiajacy

Petna nazwa (firma) zamawiajacego:
Politechnika Warszawska
Wydziat Inzynierii Produkgcji

Adres:
ul. Narbutta 85
02-524 Warszawa

REGON: 0000001554 NIP: 525-000-58-34
telefon: (22) 849-97-95 faks: (22) 849-94-34
e-mail: zamowienia@wip.pw.edu.pl

2. Przedmiot zamowienia

Opis przedmiotu zamowienia:
wINarzedzia, profile, stal migkka, smary, oleje smarowe wewnetrzne”

Wartos¢ zamdwienia/urmewy vej i Sw* ustalona zostata na
kwote netto (bez VAT i cta) 18 129 00 zl co stanOW| rownowartosc 4510,15 euro

Ustalenia wartosci zamdwienia dokonano przed 18.07.2013 ofert internetowych firm
dostawcow narzedzi i materiatow metalowych oraz materiatow eksploatacyjnych do

obrabiarek skrawajqgcych do metali

Osoba/eseby* dokonujaca ustalenia wartosci zaméwienia:
Dr inz. Dominika Sniegulska - Grgdzka

* - niepotrzebne skresfic¢

Mgr inz. Grzegorz Lis Prof. dr hab. inz. Andrzej Kolasa
(podpis osoby sporzadzajacej protokdt) (podpis kierownika zamawiajgcego
lub osoby upowaznionej)
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3. Tryb postepowania

1. Postepowanie prowadzono w trybie: przetargu nieograniczonego na podstawie art. 39
ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamowien publicznych.

Powody zastosowania trybu innego niz przetarg nieograniczony lub przetarg ograniczony
(uzasadnienie faktyczne i prawne):
nie dotyczy

2. Postepowanie prowadzone w celu zawarcia umowy ramowej/ustanowienia dynamicznego
systemu zakupéw* z odpowiednim stosowaniem przepiséw dotyczacych udzielania zamdwienia
w trybie:

nie dotyczy

* - niepotrzebne skreslic

Warszawa, dnia...14.10.2013 r.

Mgr inz. Grzegorz Lis Prof. dr hab. inz. Andrzej Kolasa

(podpis osoby sporzadzajgcej protokdt) (podpis kierownika zamawiajacego
lub osoby upowaznionej)
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Protokot postepowania o udzielenie zamowienia o wartosci zamoéwienia mniejszej niz
kwoty okreslone w przepisach wydanych na podstawie art. 11 ust. 8 ustawy z dnia 29
stycznia 2004 r. — Prawo zamowien publicznych, prowadzonego w trybie przetargu

nieograniczonego/negeocjacji-bez-egloszeniafzapytania-o-cenex
Czesc szczegobtowa
4, Miejsce i termin skladania ofert

Miejsce sktadania ofert: w siedzibie Zamawiajgcego, Politechnika Warszawska, Wydziat
Inzynierii Produkcji, ul. Narbutta 85, 02-524 Warszawa, pok. 115- Dziekanat Wydziatu Inzynierii
Produkgiji

Termin sktadania ofert uptynat w dniu 3.10.2013 o godz. 14:00

Otwarcie ofert

1. Otwarcie ofert odbyto sie w dniu 3.10.2013 o godz. 14:30.

w siedzibie Zamawiajgcego Politechnika Warszawska, Wydziat Inzynierii Produkgji, ul.

Narbutta 86, 02-524 Warszawa, w budynku Starym Technologicznym pokoj nr ST138

Do uptywu terminu sktadania ofert ztozono 3 oferty.

3. Bezposrednio przed otwarciem ofert zamawiajacy podat kwote, jakg zamierza przeznaczyc
na finansowanie zamdéwienia w wysokosci 18 129,00 zt. netto tj. 22 298,67 zl. brutto.

n

Informacja o speinianiu warunkow udziatlu w postepowaniu

Wymagane warunki udziatu w postepowaniu spetnia 3 wykonawcow.
Opis spetniania warunkow udziatu w postepowaniu przedstawia druk ZP-17

Wykonawcy wykluczeni

Z postepowania wykluczono 0 wykonawcow.

Oferty odrzucone

e Na podstawie Art. 89 pkt. 1.2 Pzp - ,Zamawiajacy odrzuca ofen‘e, Jjezeli jej tresc nie
odpowiada tresci specyfikacji istotnych warunkow zamowienia”, zamawiajacy
odrzucit oferteo nr. 1

Uzasadnienie faktyczne:

Niezgodno$¢ z SIWZ dotyczy oferty na realizacje zadania B. Oferent nie uwzglednit w ofercie
wszystkich elementdw specyfikacji. W ofercie zostat pominiety pkt. 9 dla zadania B,
zamieszczony w specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia.

e Na podstawie Art. 89 pkt. 1.2 Pzp - ,Zamawiajgcy odrzuca ofen‘e, Jjezeli jej tres¢ nie
odpowiada tresci specyfikacji istotnych warunkow zamowienia’”, zamawiajacy
odrzucit oferte o nr.3

Uzasadnienie faktyczne:

Niezgodno$¢ z SIWZ dotyczy oferty na realizacje zadania B. Oferent zmienit tres¢ specyfikacji
do zadania B w punkcie 7. Zaoferowane narzedzie nie spetnia wymagan okreslonych w opisie
zadania B w pkt. 7, zamieszczonym w specyfikagji istotnych warunkéw zamdwienia.
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9

Najkorzystniejsza oferta

Na podstawie streszczenia oceny i poréwnania ztozonych ofert, dokonanego w zatgczniku 1. do
realizacji zadania A ; wybrano oferte nr 2

nazwa i adres Wykonawcy:

EINSAL EAST Sp. z 0.0. Ul. Ks. Jana Gateczki 41, 41-500 Chorzéw, Tel: 32 250 50 28; fax:
32 250 50 28, bbarteczko@einsal-east.com

Uzasadnienie wyboru:
Oferta nr 2 spetnia wymagania okre$lone w SIWZ i stanowi oferte najwyzej oceniong przy
wykorzystaniu kryterium ceny

Najkorzystniejsza oferta

Na podstawie streszczenia oceny i poréwnania ztozonych ofert, dokonanego w zatgczniku 1. do
realizacji zadania C ; wybrano oferte nr 2

nazwa i adres Wykonawcy:

EINSAL EAST Sp. z 0.0. Ul. Ks. Jana Gateczki 41, 41-500 Chorzdéw, Tel: 32 250 50 28; fax:
32 250 50 28, bbarteczko@einsal-east.com

Uzasadnienie wyboru:
Oferta nr 2 spetnia wymagania okreslone w SIWZ i stanowi oferte najwyzej oceniong przy
wykorzystaniu kryterium ceny

10.

Uniewaznienie postepowania

Na podstawie Art. 93 ust. 1 pkt.1 uniewazniono postepowanie o udzielenie zamoéwienia na
zadanie B

11.

Protesty i odwotania

W trakcie postepowania w stosunku do SIWZ:
whiesione-pretestly)/nie wniesiono protestu(ow)*
praystapiene/nie przystapiono* do protestu(éw)
whiesiene/nie wniesiono* odwotanie(a)
przystapiene/Rie przystapione do ed_uelamaa )
HEI'I’IS"GZ’ e HEI" OR6-Zaidzy z_au_uaze;a HROW)
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12. Skarga do sadu

Nie wniesiono

13. |Informacja o zawarciu umowy w sprawie zamoéwienia publicznego/wmewy

ramewejx

Umowa zostanie zawarta zgodnie z ustawg PZP

14.
Uczestnicy postepowania przetargowego

Prace Komisji przetargowej zakonczyty sie w dniu  08.10.2013 o godzinie 13:00
Czlonkowie Komisji:

Grzegorz Lis — przewodniczaCy e

Joanna Kossakowska — SeKretarz =~

Dominika Sniegulska-Gradzka. e,

Marian Szumigalski. s

* - niepotrzebne skreslic¢

Prof. dr hab. inz. Andrzej Kolasa

Zatwierdzam prace oraz protokdt Komisji przetargowej

Warszawa, dnia 14.10.2013 .

str. 5




oznaczenie sprawy 3/2013/WIP-ITW

DRUK ZP-17

POLITECHNIKA WARSZAWSKA
Wydziat Inzynierii Produkdji
02-524 Warszawa, ul. Narbutta 85

Piecze¢ zamawiajgcego

Informacja o spetnianiu przez wykonawcow warunkow udzialu w postepowaniu prowadzonym w trybie przetargu nieograniczonego/negocjacji-bez

whnosi do nich zastrzezen (z.5)

Wymagane warunki Numer oferty
1 2 3
Q\I:(vtilc;::‘éic,dpls z wiasciwego rejestru albo aktualne zaswiadczenie o wpisie do spelnia/pi - spelnia/ni b spetnia/ei o
Wypeilniony formularz asortymentowo-cenowy spetnia/pie-spekria® spetnia/pie-spekria* spetnia/pie-spekria*
Oswiadczenie o spetnieniu warunkow okreslonych w art. 22 ust. 1 ustawy PZP i . . o . o .
braku podstaw do wykluczenia (z.3) spetnia/pie-spekriax spetnia/pie-spekriax spetnia/pie-spekria*
?zszv)ladczeme, ze wykonawca nie zalega z optacaniem podatkow i skladek ZUS spelnia/pi i spelnia/ni i spetnia/ei i
Oswiadczenie, ze wykonawca zapoznat sie z SIWZ i warunkami umowy i nie spelnia/pi i spelnia/ni i spetnia/ei i

*- niepotrzebne skreslic¢

Mgr inz. Grzegorz Lis

(podpis osoby sporzadzajacej protokot)

numer strony 1/1

Prof. dr hab. inz. Andrzej Kolasa

(data i podpis kierownika zamawiajacego
lub osoby upowaznioney)




Streszczenia oceny i poréwnania zlozonych ofert 1 2 3 nr sprawy:3/2013/WIP-ITW
zatgcznik nr 1 do protokotu S

£Q 9. E @ _ 3
=N E oBg 8 9343
o N 8 9T D % 2 ©
€ x X °- S 8 <7238 =3

- s > NT R L s>° 4

8- © sz &, 8 s 558

288 §| |[PEa8El |E35S5

3158 9 |28s8¢| |§x:8s
s> & worgse FoAag g
EROC = 208 2AQN EQ TDQ
SR S <G @ S© 2«73
5Ngs| [2°50g| |Esges
=% 2 Z;8%8 SRR
S-8 B wy¥Y o8 o O NX LW E

L Opis przedmiotu zaméwienia (w przypadku wskazania producenta nalezy traktowaé, jako Hosé Cena za calo$¢| VAT | Cena za calo§¢ z | VAT | Cena za calosé¢ z | VAT Szacunk;mfa' 3\°f @ D .
i nie gorsze niz) Sl Zzvar | () VAT (%) VAT () | Cemazacaloscz i s ecyzja
VAT s =]
0 0 0 0 @ =

ZE Ptaskownik aluminiowy EN AW 6082 (PA4), o wymiarach 100x40x200 mm 5 23% 10,725,601 23% 23% 811800 23% 'OE—J‘ € 8 %

= o x N —

g Prety aluminiowe kwadratowe w gatunku PA6 (AICuMg1) (EN AW 2017) 5 S g g . )

S |0 wymiarach: 100x100x200 mm T 5 g -(_NU o~
Pret aluminiowy fi 180 mm, w gatunku EN AW 2017 (PA6), odpowiedni do 1 - - § § E K o E‘
obrébki skrawaniem, dtugo$¢ 600 mm ‘© é ; g 3 &
Pret stalowy, gatunek stali ST45, fi 200 mm, dtugo$¢ 600 mm 1 % g 2 %
Rura stalowa, gatunek stali ST45, fi 150 mm, grubo$é $cianki 15 mm, 10 E 3 § =
dtugos¢ 200 mm = a

c(g Trzonek noza tokarskiego CTGPR 2525 16 1 8435,55| 23% 23% 6963,78( 23% 12446,37| 23% = §-:u

- — o c

% Ptytka z weglika spiekanego bez pokrycia, do skrawania aluminium, f‘; s g -

B |pasujaca do trzonka CTGPR 2525 16; Grubos¢ 3,18mm, promien naroza 10 §§ c ©

™ 10,4mm, np. TPGN 16 03 04 H13A 253 5
Frez do skrawania aluminium 6-ostrzowy z dwoma kompletami ptytek: 5 = E E
Chwyt metryczny ISO 40, do wymiany automatycznej, Srednica 80mm, é @g @
Oprawka: R590-080Q27S-11M (wg. ozhaczenia Sandvik); 1 8 % 8 §
Ptytki: z weglika spiekanego bez pokrycia do skrawania aluminium, do s c% =
oprawki R590-080Q27S-11M np. R590-110504H-NLH10 (12szt.) 1kpl. E g{?‘, > g
Ptytka APKT 16 do gtowicy frezarskiej Komet F51 12080 10 R oF g % g

N . & 8

Brzeszczot do pity ramowej dt. 500 mm, grubos¢ 3 mm = E & z 5

Sztuk 4 4 ﬁ @ g g ko]

Frez weglikowy walcowy tréjostrzowy z chwytem walcowym: fi 8 mm 2 = ;‘é 8

. . - E SN c

Frez weglikowy walcowy tréjostrzowy z chwytem walcowym: fi 10 mm, 2 E2% .g
@

Frez weglikowy walcowy tréjostrzowy z chwytem walcowym:,fi 16 mm 2 E% :E; %

Frez weglikowy walcowy tréjostrzowy z chwytem walcowym: fi 20 2 § % § i

3 2

Frez weglikowy kulisty dwuostrzowy z chwytem walcowym; fi 3 mm 1 § § o <
Frez weglikowy kulisty dwuostrzowy z chwytem walcowym; fi 6 mm 1 § é 2

Frez weglikowy kulisty dwuostrzowy z chwytem walcowym; fi 8 mm 1 5

g Olej maszynowy L-an 68 opakowanie 30l 3 23% Sl 23% 23% 17343 23% -§ oS ° oy

= Do 05 & S Q@

S |Smar molibdenowy w tubach np.: GADUS — Shell 10 -%%f? ETR ocod

3 s8E5s| &TE

- - Q>0 =
™ |Emulsja chiodzaca Shell DROMUS BX - opakowanie 201 1 E2328| RR&
N w £ = o 8
Olej prowadnicowy Shell TONNA T68 - opakowanie 20 | 1 § £ =




	ZP-2-1.pdf
	ZP-2_PN_1-1.pdf
	ZP-17_spelnianie_warunkow_uczestnictwa_1.pdf
	zal_1_protokol_3_2013_wip-ITW.pdf

